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1. Propésito

El presente Procedimiento Operativo Estandar tiene como objetivo establecer las pautas y pasos a seguir
para llevar a cabo las operaciones clave en LA EMPRESA, con el fin de garantizar la eficiencia, calidad y
seguridad en los procesos de produccion.

2. Alcance

El documento abarca todas las actividades relacionadas con la fabricacion de la linea de pintura blanca a
base de agua tipo | para exteriores, desde la recepcién y alistamiento de materias primas hasta el almacenaje
de productos terminado. Este procedimiento aplica para la cadena de valor de produccién.

3. Revisiones y actualizaciones

El documento serd revisado periédicamente para asegurar su relevancia y eficacia, con las actualizaciones
necesarias implementadas de acuerdo con los cambios en los procesos o estandares de LA EMPRESA. Este
Procedimiento Operativo Estandar es de cumplimiento obligatorio para todo el personal involucrado en las
operaciones de fabricacion.
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4, Materias Primas

*  Preventol

* Dioxido de Titanio
»  Carbonato de calcio
* Dispersante

*  Propilenglicol

*  Acronal 50 solidos
*  Arkopal

*  CMC Tixotrol

*  Anti - espumante

* Latekol

* Esenciade pino

5. Equipos, maquinas y herramientas

* Baéscula

* Recipientes plasticos

*  Maquina mezcladora de 5 galones
*  Motor monofésico

*  Envase pléastico

*  Maquina mezcladora 30 galones
* Bidon 30 galones

*  Viscosimetro

*  Medidor de pH

* Llenadora por peso de 200 litros
* Bolsas de filtro para pintura

*  Respirador

* Cartucho
*  Filtro

* Delantal
*  Guantes

*  Monogafas

6. Procedimiento

El proceso actual en total cuenta con 30 actividades inmersas en tres etapas, donde 25 corresponden a
operaciones, dos a inspecciones y una espera, para una duracion total estimada de la elaboracién de pintura
de 44,6 minutos, donde se necesita de manera directa a un operario.
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PASOS PRINCIPALES

PUNTOS CLAVES

Costo: Uso apropiado de las cantidades de los materiales

Técnica: Movimientos eficientes, Técnica especial.

Calidad: Garantizar peso y contenido de producto, producto sin residuos sélidos,

tiempo de mezclado y reposo, PH y viscosidad

Seguridad y ambiente : tener en cuenta las recomendaciones de ergonomia, puntos de

peligro, manejo de residuos y uso de elementos de proteccion personal.

PUNTOS CLAVE

Tiempo
Paso 1 Cantidad por encima o por
Alistamientoy pesaje | Realizar pesaje de MP en recipientes destinados para tal fin 10 min debajo de la establecido
de MP Desperdicio de materiales
Paso 2 Preparar el montaje de la mdquina de pre-mezcla 1,5 min
Depositar cantidadidad establecida en galones de agua en envase 0,5 min
Aplicar cantidad establecida de preventol 0,5 min .
Preparacion de PRE- > P — d Menor tiempo de mezclado
oner a funcionar maquina mezcladora min
MEZCLA d 0> mi
Aplicar cantidad establecida de carbonato de calcio 0,5 min
Poner a funcionar maquina mezcladora 0,5 min
Paso 3 Producto sin la viscosidad
. Se recoge una muestra de la mezcla por medio del viscosimetro . adecuada por tiempo de
Medicién de . . ~ 1min )
i . Si no se cumple con el parametro, se afiade agua con preventol mezclado y cantidad de los
Viscosidad insumos
Paso 4 Preparar el montaje de la mdquina de pre-mezcla 1 min
Depositar cantidad establecida en galones de dispersante 0,5 min
Poner a funcionar maquina mezcladora 0,5 min
Depositar cantidad establecida en galones de propilenglicol 0,5 min
Depositar cantidad establecida en galones de Arkopal 0,5 min
Depositar cantidad establecida en galones de Acronal 50 sélidos 0,5min | Menor tiempo de mezclado
Preparacién de En un envase aparte se vierte cantidad establecida de agua y preventol 0,5 min Tiempo de reposo inferior al
MEZCLA Depositar cantidad establecida en galones de CMC Tixotrol 0,5min |establecido
Adicionar mezcla de envase a Caneca con mezcla principal 1,5 min
Depositar cantidad establecida en galones de Antiespumante 0,5 min
Depositar cantidad establecida en galones de Latekol 0,5 min
Depositar cantidad establecida en galones de esencia de Pino 0,5 min
Apagar maquina mezcladora 0,5 min
Paso 5 Producto sin la viscosidad
. Se recoge una muestra de la mezcla por medio del viscosimetro 1 min adecuada por tiempo de
lV!edlm-on de Sino se cumple con el parametro, se afiade agua con preventol 1 min mezclado y cantidad de los
Viscosidad s
Paso 6
Se recoge una muestra de la mezcla por medio de un recipiente 1 min Producto con un nivel de pH
Medicién de pH Se sumerge el instrumento de medicidn de pH en el recipiente 2 min bajo o alto
Paso 7 Preparar el montaje de la maquina envasadora 1 min
Ubicar el cufiete de pintura en la maquina envasadora 0,25 min
Colocar el filtro desechable en el cuiiete de pintura 0,25 min
Prender maquina envasadora y programar el peso de llenado 0,5 min




Envasado y filtrado

Depositar lentamente el producto desde la caneca de mezclaala

;. 2 min
mdquina envasadora
Esperar que cada cuiete se llene en su totalidad 3 min
Poner a presidn la tapa del cufiete 0,5 min
Bajar el cufiete de pintura 0,5 min

Trasladar producto final a bodega de almacenaje de PT

Hacer el mismo proceso 6 veces para un total de 6 cufietes cada uno
por 5 galones

Producto con residuos sélidos




